ORGANICKE POVLAKY



Organicke povlaky

Viastnosti:

— nejrozsirenéjsi zpusob povrchové ochrany
(az 80% vsech povlaku),

— ,vysoka“ ochranna ucinnost,

— ,Shadné” provedeni,

— specifické vlastnosti (vodivé, fungicidni),
— ochranne vlastnosti

 druh natéroveho systému (slozeni)
* technologie provedeni



Organicke povlaky

Mechanizmus ochranné ucinnosti:

— Bariérovy efekt.

— Inhibiéni efekt.

— Specifické vlastnosti (esteticky, vodivy).
Pocet vrstev:

— Jednovrstvé

— Vicevrstve
* Napoustéci
* Tmely
« Podkladove
« Vrchni emaily

Zaklad organického povlaku = natérova hmota



Organicke povlaky

= pojidlo, pigmenty, pinidla
a aditiva.

Pojidlo = filmotvorna latka + rozpoustédlo

Filmotvorna latka
*Vysychave oleje
Derivaty celulozy/kauCuku  — vytvofi souvisly film
«ZmékcCovadla - zajistuji vlaénost, pruznost filmu

Rozpoustédlo tékava latka v niz jsou filmotvorne

latky rozpustény (toluen, xylen, ethylalkohol, aceton,
terpentyn)




Organicke povlaky

Pigmenty — zbarveni, neprihlednost
* Inhibi¢ni — zpomaluji korozi (sufik, zinkova zlut, Zn prach)
 Neutralni — (titanova béloba, Fe,O,)
 Stimulacni — (grafit, saze)
Vlastnosti pigmentu
* Rozpustné — pasivujici ionty
* Nerozpustneé — ovliviiujici katodické a anodicke reakce
« Komplexotvorné — vaznou ionty Fe

PlInidla - jemné rozemleté mineralni latky (mastek,
kfida) upravuji technologické a fyzikalni vlastnosti
(smrstivost filmu po zaschnuti).

Aditiva — pomocné prisady (susidla, emulgatory,
stabilizatory, zvlacnovadia)



Organicke povlaky

Zakladni typy natérovych hmot
— Asfaltove (A)

Levné natéry, odolné proti H,O, chemikaliim
(pfirodni asfalt, dehet)

— Nitrocel6zové (C)

Odolné proti olejum, specifické v elektrotechnice
(nitrat celuldzy)

— Chlorkaucukové (H)

vysSi chemicka odolnost, pruznost, vhodné pro
nizké teploty, prumyslove prostfedi (chlorovany
prirodni kauCuk)

— Lihové (L)
ochrana dreva, elektrotechnické aplikace (Selak,
kalafuna kopal v lihu)



Organicke povlaky

Zakladni typy natérovych hmot
— Olejoveé (O)
odolné proti povétrnostnim vlivim, malo odolné vudi
vodeé, spatnée odolné proti chemikaliim (vysychavé
oleje — triglyceridy mastnych kyselin)
— Syntetickeé (S)
odolné proti sluneCnimu zarenim, povétrnosti,

chemikaliim (fenolické, alkydové, aminové, vinylové
pryskyfice)



Organicke povlaky

Zakladni podminky:
— Natér nesmi na vihky povrch.
— Nejvyssi teplota 60 °C.
— Cisty povrch.

Volba technologie:
— Predmeét (velikost, tvar, mnozstvi).
— Finalni vlastnosti (tloustka, stupen namahani).
— Kvalita povrchu (pérovitost).
— Vlastnosti NH (rychlost zasychani).
— Pracnost a ekonomie.
— Ekologické pozadavky.



Organicke povlaky

Technologie provedeni natéru
— Ruéni nanaseni
« Mala produktivita (15 m2h1)
« Vhodné jen pro urcité NH (pomalu zasychajici)
— Pneumatické stfikani
» Produktivita dana zpusobem nanaseni
ruéné - 60 m2h-’
mechanizované 200 m?h-’
« Vhodné pro vsechny typy NH
vzdalenost pistole
konzistence NH
tlak (0,4 MPa)
posuv (10 — 20 m min)
— Vysokotlaké stfikani NH rozpraSovana rychlosti
180 m2h-1, lepSi hygiena prostredi



Organicke povlaky

— Strikani v ohratem stavu (NH pfedem ohrata)
 Nizsi spotfeba NH (az 1/3),
 Vétsi tloustka v jedné vrstvé
— Stfikani v el. poli VN
* NH - /vyrobek +
* NH nejdrive tam, kde vétsi gradient, postupné ostatni
mista
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Organicke povlaky

=

 vodivost NH
* jiskra — vzniceni, eventuelni vybuch

* tvar predmétu — stinéna mista
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Organicke povlaky

— Technologie maceni:
 ,Hospodarny zpusob®.
« Drobné vyrobky.
« Jen urcita tloustka (25 — 30 pum).
« Klinovity prurez.
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Organicke povlaky

— Technologie polévani tryskami/stérbinou:
« Obdoba maceni.
« Hospodarna technologie.
 Pouziti u hmotnéjsich vyrobku.

— Technologie navalovani (Uprava
nekonecnych kovovych pasu coil-coating)
* Velky vykon.
« Moznost automatizace.
- Malé ztraty natérovych hmot.
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Organicke povlaky

— Elektrochemické nanaseni (nepresné

elektroforeza)

« Stejnosmeérné pole, elektroosmotickeé sily
katodicky proces NH - katoda
anodicky proces NH - anoda

« Pfedmét v lazni s vodou feditelnou NH

« Povrchova ochrana Clenitych vyrobku z
vodivych materialu

 Jednovrstve (tloustka 12 az 25 um)

« Povlaky fizené tloustky (s tloustkou se zvysuje
el. odpor)
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Organickée povlaky
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Organicke povlaky

— Chemické nanaseni natérovych hmot
(autoforeza)

« Bezproudové vyluCovani NH — chemicka reakce NH s
kovovym povlakem

« Uspora energie, prostoru a investiénich nakladu
« Dobra prilnavost, srovnatelné s elekiroforezou
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Organicke povlaky

— Vyparovani
 Vytékani fedidel
— Zasychani natéru
 optimalni teplota 18 — 25 °C
« sucheé, bezprasneé prostredi
— Suseni a vypalovani
* Ohfev vzduchem
 IF zafi¢
Indukeni princip
UV zareni
Laserovy paprsek
Konecna faze schnuti, moznost praskani filmu
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Lakovani DPS

« Duvody procC lakovat DPS
— Bariérovy efekt
— Zpomalit migraci kovovych iontd (dendritu)

Dendrity
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Lakovani DPS

Vlastnosti laku:
— Dobra pfilnavost k cuprextitu, Sn, Sn-Pb
— Rychlost zasychani (15 min)
— Vytvrzeni do 24 h
— Lak jednoslozkovy, nevypalovaci
— Vhodné elekirické charakteristiky
— Moznost vymény soucastek (propajitelnost)
— Leskly povrch
— Minimalni navlhavost
— Chemicka nete€nost
— Odolnost proti plisnovému napadeni
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Lakovani DPS

Druhy lakd
— Alkydove laky

« Snadna opravitelnost

« Jednoducha aplikace
» Pouzitelnost do —55 do 125 °C

— Polyesteroveé laky
* Nizka tepelna odolnost (do 60 °C)
* Velmi dobré el. vlastnosti

— Silikonové laky
« Odolnost vuci vihkosti a chemikaliim
« Obtizna opravitelnost
« Vyssi vytvrzovaci teplota
— Akrylatoveé laky
— Pouzitelnost 60 az 135 °C
— Obtizna aplikovatelnost
— Snadna opravitelnost
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Lakovani DPS

Druhy lakd
— Epoxidove laky
« Obtizna aplikovatelnost
« Obtizna opravitelnost
— Smés polymerl (Parylen = poly-para-xylylen)
» Vysoka odolnost proti vihkosti a chemikaliim
Odolnost proti otéru
Vhodné adhezni vlastnosti (suché mazadlo)
Tepelna stabilita (-200 az 150 °C)
Chemicka a fungicidni stabilita
El. pevnost 200 kV/cm

21



Lakovani DPS

Zpusob aplikace
* Omyti povrchu (v demivodé)
« Kontrola Cistoty povrchu
Uginnost myti (skuliny)
Odstranéni tavidla (max. 5pug cm2)
« Maskovani soucastek
 Vytvoreni povlaku
— Maceni
— Natirani
— Stfikani
— Naparovani
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Povlaky z praskovych plastu

Duvody pro pouziti
— Vyuziti vlastnosti plastu pro ochranné ucely
— Vytvoreni dlouhodobé stabilni ochranné vrstvy

Aplikacni omezeni
— Nevhodné pro vyrobky s rozdilnou tloustkou
materialu (dutinami)
— Vyrobek by nemél mit ostré hrany
— Nevhodné pro bodové svarované plochy
— Minimalni technologicka teplota 160 °C (muze byt
az 300 °C)
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Povlaky z praskovych plastu

Charakteristika praskovych plastu
— Vlastnosti — distribuce velikosti ¢astic ovlivhuje tok
prasku ve fluidnim stavu
— Reologie taveniny ovliviiuje rozlévani poviaku
(lesk, tloustku, homogenitu)

Vybrané druhy praskovych plastu

— Polyethylenové povlaky (Coathylene)
 Antikorozni vrstva
« Ochrana proti el. prarazu
« Antiadhezni vrstva

— Polyamidové povlaky (Rilsan)
« Odolnost proti vodé
« Dekorativni ucely
« Kluzné plochy

24



Povlaky z praskovych plastu

Vybrané druhy praskovych plastu

— Epoxidové povlaky (Komaxit)
« Povlékani trubek
» Dekorativni ucely
« Drazkova izolace el. stroju
— Polyesterové povlaky
« Odolnost proti UV zafeni

— Polyuretanové povlaky

— Fluorované polymery (Foraflen)
* Dlouhodoba zivotnost
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Povlaky z praskovych plastu

Technologie provedeni:
— Predbézna uprava — ovliviuje pfilnavost
« Otryskani ocelovou drti/Si piskem
« Odmasténi v organickych rozpoustédlech

— Vytvoreni konverzniho povlaku (fosfatace)
« Zvyseni pfilnavosti
« Zvyseni korozni odolnosti

— Nanaseni povlaku
« Pfedehfivani o 50 az 100 °C nez je teplota tani plastu
« Tepelna kapacita predmétu
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Povlaky z praskovych plastu

Technologie provedeni

— Povlakovani
— Fluidni (vifivy) zpUsob
« Predehraty pfedmét v rozvifeném praskovém plastu
« Zmeéna polohy vyrobku
« Vhodné pro kusovou i hromadnou vyrobu

— Naprasovani (posypavani)
« Obdoba vifivého zpusobu pro velké pfredméty

— Obalovani
 Jednoduché/rovné plochy

— Vsypavani — povlakovani dutin mensich rozméru
« Rychle naplnit prostor (rovhomérna vrstva)
« Vyprazdnovani
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Povlaky z praskovych plastu

— Platovani
« Kovoveé pasy, trubky

« Technologie
« Laminacéni (suche, teplé kasirovani)
» Plasisol (plast + lepidlo)
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Povlaky z praskovych plastu

— Strikani
Nabijeni ¢astic VN (elekirostaticky princip)
* Pistole s centralné umisténou elektrodou
« 60 —-70kV
« 150 g min-*
 Predmét -, ¢astice +

Strikaci uc¢innost

mzachycené

n = 100

m

vystfikané
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Povlaky z praskovych plastu

Nabijeni €astic tfrenim (iriboelekiricky princip)
— Pistole s teflonovou trubici
* Tlak vzduchu az 0,4 MPA

« 60—80 g min-’
Srovnani
ELSTAT TRIBO
Uginnost ovliviiuje VIhkost ovliviiuje miru
existence Faradayova nabiti ¢astic
efektu
Vétsi strikaci vykon Céstice mohou pronikat i
do dutin




Povlaky z praskovych plastu
— Tepelné zpracovani poviaku

« Roztaveni/sliti/sitovani reaktoplastu
« Roztaveni/sliti termoplastu

Teplota °C | Doba min.

Komaxit 200 10

Rilsan 220 8




Povlaky z praskovych plastu

Vlastnosti povlaku:

— Dobre fyzikalni/mechanické vlastnostsi
Pevnost v tahu/taznost stejna jako u folie

— Odolnost vuci chemikaliim (podle druhu plastu)

— Odolnost vuci klimatickym vlivam
« Epoxidové povlaky silné kfidovati
« Polyesteroveé povlaky vhodné do vihkych prostredi
« Epoxidové/polyesterove povlaky vhodné do korozniho
prostredi

— Uspora energie (niz$i vypalovaci teplota)

— Veétsi vyuziti surovin (az 100%)

— Moznost automatizovat technologii

— SniZzené pozadavky na upravu prostredi
(odsavani)

32



